In dem neuen, 740 Q
laufen bereits seit Mitte Oktober.

groRen
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hnik werden zukiinftig hochreine Bauteile gepriift, qualifiziert und montiert — erste Produktionsschritte
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Vakuumspezialist hat sich vergroBert

Wirtschaft: Wertheimer Unternehmen Pink hat Produktionsflachen auf dem Reinhardshof erweitert

WERTHEIM. In rekordverdachtiger
Bauzeit von nur eineinhalb Jahren
sind am Standort der Pink GmbH
Vakuumtechnik im Industriege-
biet Reinhardshof zwei neue Pro-
duktionshallen entstanden, die
aktuell mit neuen, modernsten
Produktionseinrichtungen ausge-
stattet werden.

Erste Fertigungsprozesse laufen
bereits seit Mitte Oktober. Die
neuen Hallen sind laut Mitteilung
des Unternehmens Spezialbauten
mit vielen technischen Besonder-
heiten.

Priifung auf Partikelfreiheit

In einer der Hallen ist ein hoch-
moderner Reinraum der Klasse
ISO 6 untergebracht. Auf 740
Quadratmeter werden hier vaku-
umtechnische Bauteile héchster
Giite und Prézision montiert, die
besonderen Reinheitsanforde-
rungen entsprechen miissen. Der
Reinraum ist so ausgelegt, dass
Werkstiicke von wenigen Gramm
bis zu GroBbauteilen von mehre-
ren Tonnen Gewicht auf Partikel-
freiheit gepriift, qualifiziert und
montiert werden kénnen. Je nach
Anforderung haben die Bauteile
vorab eine neue vollautomatische

Blick in die Zwischendecke des neuen Reinraums: 120 Liifter mit Hochleistungsfiltern

If-

sorgen dafilr, dass die Luft in dem Reinraum mit 4320 Kubikmeter Volumen 57 mal in
der Stunde, also fast jede Minute komplett ausgetauscht wird.

Ultraschall-Reinigungsanlage,

einen von Pink entwickelten Tro-
ckenreinigungsofen, in dem sie mit
Hochtemperatur unter Hochva-
kuum behandelt werden, und
einen speziellen Plasma-Reini-
gungsprozess durchlaufen. Bevor
die Komponenten dreifach folien-
verpackt ihre Reise zu den Kun-
den antreten konnen, werden sie
in hochempfindlichen Massen-
spektrometerkammern auf Parti-

kelfreiheit bis in den Nanometer-
bereich tiberpriift. Volker Heidin-
ger, technischer Geschiftsfiihrer,
sagt dazu: »Wir sind von Kunden,
die Systeme zur Herstellung der
neuesten Computerchip-Genera-
tion produzieren, als Reinigungs-
dienstleister akkreditiert. Das ist
eine Branche, fiir die bei Bauteilen
perfekte Reinheit ebenso bedeu-
tend ist wie Materialqualitdt und
Prézision.«

In den zweiten Hallenneubau
ziehen modernste CNC-Bearbei-
tungszentren ein, informiert die
Firma. Die technische Besonder-
heit bei dieser millionenschweren
Investition: Auch diese groRe Hal-
le zur spanenden Bearbeitung ist
voll klimatisiert. Dadurch kénnten
Temperaturschwankungen der
Materialien verhindert werden,
was den Werkstiicken beim Fra-
sen, Drehen und Bohren eine be-
sonders hohe MaRhaltigkeit ver-
leiht, so die Mitteilung.

In die beiden Neubauten wurde
ein mittlerer zweistelliger Millio-
nenbetrag fiir Bausubstanz und
technische Ausstattung investiert,
heiflit es weiter. Hubert L. Giin-
ther, der kaufmdnnische Ge-
schiftsfiihrer, kommentiert das
wie folgt: »Diese Investitionen
versetzen uns in die Lage, als Zu-
lieferer fiir die zukunftstrachtige
Halbleiterbranche in den kom-
menden Jahren solides Wachstum
erzielen zu konnen. Dariiber hin-
aus erhoffen wir uns, dass auch
unsere Wweiteren  strategischen
Geschiftsfelder von den verbes-
serten Bedingungen hinsichtlich
Produktions- und Reinigungska-
pazitdten profitieren kénnen.« el



